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Standardiserat arbete

For att planera arbetet, rikna ut ritt pris och lova en exakt leveranstid
behover inte bara produkterna utan ocksa arbetssittet vara dokumen-
terat och standardiserat. Och hur ska man kunna kvalitetssikra och
forbittra en arbetsmetod som gors pa olika sitt varje gang eller pa
olika satt av olika personer?

Standardiserat arbete ar dirfor en av grunderna i Lean-arbetet.

Ett dokumenterat arbetssatt gar att balansera och standigt forbattra.

De som arbetar har normalt olika asikter om vad som &r bésta sittet att utfora jobbet.
Har vi inte faststillt bésta praxis blir det svart att komma 6verens om forbattringar.

For att kunna balansera ett flode maste arbetsinnehéllet pa varje station vara ként, dvs vi
madste veta exakt Vad som ska goras, Var och Hur samt Hur lang tid det tar. Har vi
dokumentarat arbetsséttet kan vi ocksd med lampliga metoder skapa arbetsstationer som
ger ett utjimnat flode.

”Standardiserat arbete” dr namnet pa den arbetsmetod som Toyota utvecklat for att se
till att deras produktion forblir séker, effektiv utan sloserier och med jimn hog kvalitet
och som sténdigt kan forbéttras.
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med “Léra genom att gora”-metodiken. het

Vi borjar med att 14ra ut principer och
metoder. Utifran en ldmplig arbetspro-
cess skapar vi sedan tillsammans be-
skrivningar av hur arbetet gar till. De
som utfor arbetsmomenten dr med och
beskriver dem och kraven for varje mo-
ment. Kraven kan handla om bemanning, |Takttid e
kompetens, arbetsinnehall, arbetsplats-

utforming, verktyg/utrustning, buffetlager, logistik och layout och andra viktiga faktorer
som kan spela in och péverka utfall i Operationstid, Sikerhet och Kvalitet. Vi lar ocksa
ut metoder for att sékerstélla att det standardiserade arbetsséttet anvinds. Hemléxan blir
att folja det beskrivna och 6verenskommna ”’Standardiserade arbetssittet”.
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En tid senare foljer vi upp att det standardiserade arbetet anvinds och reflekterar dver
forbattringar. D4 ér det ocksé dags att fundera djupare 6ver vad operationstider, cykelti-
der, takttider innebér, behdver arbetsstationer balanseras etc.

De viktigaste lirdomarna kommer att vara:
a) Hur det standardiserade arbetssittet kan beskrivas, ldras ut och forbéttras.
b) Att alla ska acceptera att folja standardiserat arbetssatt

I konsultgruppen Assist.nu ingdr:

Effektiv Produktion AB, Mjolby, 0142 164 00
Post Lean Production AB Mjolby 0702 312 390
Saker Produktion AB, Stockholm, 0703 263 223
Teknik & Organisation AB, Lulea, 0920 22 89 00
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