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SMED - korta stalltider

En grundlidggande Lean-princip ar att reducera alla lager — efterstriva
”Enstycksflode”, att bara producera det kunderna behover just nu
utan att bygga upp lager eller producera i onodigt stora batcher. Men
om maskiner eller process maste stillas om mellan varje pro-
dukt/batch blir det dyrt om inte stialltiden dr mycket kort. Assist kan
lira ut och hjilpa er att anvianda SMED-metodiken for att successivt
korta era stilltider.

SMED-metoden
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tiviseras. SMED-arbetet gors i flera
omgangar for successivt minska stilltiden i flera steg. De senare stegen som ofta kréver
mer klurighet och erfarenhet, kan bli en del av foretagets Stédndiga Forbattringsarbete.

Med den ofta anvdanda Wilsonformeln kan man
rakna ut teoretiskt optimal orderkvantitet. Den
utridknade batchstorleken kan mycket vil vara i
flera veckor om stélltiden &r lang, tvartemot
Lean-principen om enstycksflode! For vinna

_ : den smidiga, kundorienterade och effektiv
N = Antal artiklar, . . . o R
P = Ordersérkostnad, produktion som lean innebér méste alltsa
U = Lagerhallningsrénta, stdlltiderna minskas radikalt.
B = Styckpris

Q * = optimal orderkvantitet,

Upplagg

Vi inleder med en kort lektion om varfor det ar viktigt att g& fran Batch till Fastyck till
Enstyck. Vi ger exempel pa hur andra foretag lyckats reducera stilltiderna. Sedan arbe-
tar vi tillsammans med en eller flera 6vningsprocesser i er produktion. Ni lir er metodi-
ken samtidigt som ni skapar egna goda exempel.

Rékna med ca 2 dagar som insats frdn Assist.nu.
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